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System kontroli pracy maszyn

MC-1D

fx Uniwersalne rozwigzanie laserowe
J dla spycharki, koparki, koparko-tadowarki

b" Oszczednos¢ na materiale
1 doktadniejsze wyréwnanie powierzchni

Prosta i szybka instalacja

D . . —
montaz / demontaz, przetozenie

Brak poprawek,

brak przekopan
mniejsze ryzyko popetnienia
btedu przez cztowieka
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Komfort pracy

transmisja sygnatu
do wyswietlacza

kabinowego
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Rozwigzania pomiarowe
dla budownictwa rl I" E L
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System kontroli pracy maszyn MC-1D

Szybka, doktadna i oszczedna kontrola pracy maszyny

Nivel System MC-1D to laserowy system kontroli pracy maszyn budowlanych. System sktada sie z czujnika laserowego,
ktéry odbiera sygnat z niwelatora laserowego i za pomocg wskaznikéw LED informuje operatora o biezgcej wysokosci,
na jakiej ma ustawi¢ element roboczy (tyzke, lemiesz). Informacje te pojawig sie takze na odbiorniku kabinowym
(RD-1MC), ktory spetnia funkcje wyswietlacza. Tak skonfigurowany zestaw pozwala szybko i wydajnie realizowac prace
ziemne bez przekopan i koniecznosci wykonywania pomiaréw kontrolnych.

System wspétpracuje z niwelatorami laserowymi, rotacyjnymi z wigzka czerwonga. Niwelator ustawia sie w osi drogi,
boiska, placu (na jego obrzezach), co pozwala wyznaczaé ptaszczyzne ze spadkiem bez koniecznosci przestawiania
lasera. W przypadku niwelatoréw Nivel System operator maszyny moze zmienia¢ ustawienia instrumentu zdalnie,

za pomoca pilota.

MC-1D

Tryby pracy

doktadny (£10mm),
zgrubny (£20mm)

Zakres odbior wigzki

25 cm, 360°

Typ odbieranej wigzki laser (czerwony)
Mocowanie na magnesy
Akumulator 7,2V NiMh (2500mAh)
Czas pracy 40 godzin

Czas tadowania 15 godz.

Temperatury pracy

-20°C ~ +50°C

Klasa odpornosci

IP 54

Wymiary 280 x 280 x 130 mm
Waga 5,5 kg
Wyposazenie

MC-1D - czujnik maszynowy z wbudowanym

akumulatorem

MC-RC1 - wyswietlacz kabinowy

przewdd tgczacy czujnik MC-1D z wyswietlaczem

kabinowym MC-RC1 (10m)

przewdd do podtgczenia zasilania z akumulatora 12V/24V

(klemy)

tadowarka

waliza transportowa

-

Jak dziata laserowy system Nivel System
MC-1D?

Niwelator emituje wigzke lasera niewidzialng dla oka,
odbierang przez czujnik MC-1D. Wigzka, wirujgc wokot
pionowej lub pochylonej osi z predkoscia kilkuset obr./
min., tworzy pfaszczyzne poziomg lub pochylong, w
jednym lub w dwdch kierunkach. Ptaszczyzna ta (ktdrg
mozna precyzyjnie ustawi¢ na panelu sterujgcym
lasera) stanowi ptaszczyzne odniesienia dla czujnika
zainstalowanego na maszynie. Operator kopigc,
obserwuje wskazania kolorowych diod na czujnikach.
Pokazujg one aktualne potozenie tyzki wzgledem
ptaszczyzny odniesienia i podajg proste komunikaty:
,Opusé tyzke lub lemiesz”, ,Podnie$ tyzke lub lemiesz’,
.1ak trzymaj" Informacje te sg prezentowane takze w
kabinie operatora za posrednictwem odbiornika Nivel

System MC-RC1.




